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Metall-Dichtungen

GmbH

Fire Safe fur Wellringdichtungen mit 0,5 mm Grafitauflagen

Technische Erklarung zur Anwendung der Zertifikate fur Wellringdichtungen mit
0,8 mm Grafitauflagen zum Nachweis des Fire Safe Tests fuir Wellringdichtungen mit
0,5 mm Grafitauflagen

Die Prifungen der Dichtungen erfordern einen sehr hohen zeitlichen aber auch
finanziellen Aufwand. Um diesen zu reduzieren hat sich die Mdéller Metalldichtungen
GmbH dazu entschlossen bestehende Zertifikate auf ahnliche Dichtungen der
gleichen Type anzuwenden, wenn der gezogene Riickschluss technisch eindeutig
nachzuvollziehen ist.

Die Wellringdichtungen mit 0,5 mm Grafitauflagen zeigen beim TA Luft-Nachweis mit
ca. 2 Zehnerpotenzen deutlich niedrigere Leckagen als diejenigen mit 0,8 mm
Grafitauflagen.

Wellringdichtungen mit 0,8 mm Grafitauflagen bestehen die erforderlichen Tests.
Analog zu den Vorteilen der diinneren Grafitauflage beim TA Luft-Nachweis kann fr
die Eigenschatft fir den Nachweis des Fire Safe Tests nach DIN EN ISO 10497

fur die Wellringdichtungen mit 0,5 mm Grafitauflagen das Zertifikat angewendet
werden. Es kann sicher davon ausgegangen werden, dass die Dichtung mit den
dunneren 0,5 mm Grafitauflagen mindestens das gleiche Testergebnis, mit hoher
Wahrscheinlichkeit sogar bessere Testergebnisse bringen wird.

Aus diesem Grund sind die Testergebnisse fur Wellringdichtungen mit 0,5 mm
Grafitauflagen fur statthaft anwendbar.

Bei Rickfragen steht ihnen unsere technische Beratung gerne zur Verfugung.

Hecklingen, den 17.11.2016 Unterschrift: ~ \Weber

Allgemeine Hinweise: Alle technischen Informationen beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und sind nach bestem
Wissen erteilt, begriinden jedoch keine Haftung unsererseits.
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1 2 |Flanschdichtung
Wellringdichtung MMW-G
Nennweite: DN 50
Druckstufe: PN 40
Graphitauflage: 98%
Metalltrager: 1.4571
Dicke: 3 mm

Testventil

Absperrventil, Phoenix Typ S20,
Flanschanschliisse, Handrad
Nennweite: DN 50

Druckstufe: PN 40
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PN 40, PN 63

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erfiillt - The requirements are fulfiled as per Annex.
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Priifbeschreibung

Die Armatur wird mit Wasser bei einem Druck von 30,0 barii belastet und mit eine[ Tempe-
ratur zwischen 750 °C und 1000 °C iiber einen Zeitraum von 30 min beflammt. Uber den
Gesamtzeitraum der Beflammung werden die duRere Leckage und die Leckage in Durch-
gangsrichtung der geschlossenen Armatur ermittelt. Im Anschluss wird fur die gedffnete
und max. 100 °C warme Armatur die duRere Leckage ermittelt.

Instrumentierung

Temperatur: 4 Thermoelemente, Ni Cr Ni, Genauigkeit 1 K.
Druck: Druckaufnehmer, Genauigkeit 0,5 %.
PC-System: AD-Wandlerkarte, Messwerterfassungssoftware, PC

Die Messaufnehmer werden regelmafig von einem Kalibrierdienst gepriift.

Ansprechdruck fur die Entlastung des Gehauseinnenraums: -

Priifergebnisse

Zeitpunkt des Priifbeginns (Ziinden der Brenner): 09.50 Uhr

Temperaturen und Driicke wahrend der Brenndauer
Zeit P Treuert Treverz Tkat Tkai2
[s] [barg] [°C] [°C] [°C] [C]
0 30 9553 849.0 123.0 1425

30.0 30 953.8 801.0 189.0 207.0
60.0 30 956.9 799.5 255.0 271.5
90.0 30 946.0 816.0 316.5 330.0
120.0 30 941.3 834.0 376.5 384.0
150.0 30 941.3 846.0 432.0 427.5
180.0 30 950.6 861.0 483.0 472.5
210.0 30 961.6 870.0 526.5 511.5
240.0 30 956.9 847.5 565.5 546.0
270.0 30 927.3 822.0 597.0 573.0
300.0 30 955.3 849.0 624.0 597.0
330.0 30 9164 810.0 649.5 6195
360.0 30 928.8 853.5 669.0 637.5
390.0 30 960.0 856.5 688.5 6525
420.0 30 946.0 8445 708.0 669.0
450.0 30 964.7 879.0 723.0 6825
480.0 30 9444 8625 736.5 693.0
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917.9
877.4
861.8
827.5
808.8
776.1
955.3
983.0
977.9
854.0
880.5
888.3
910.1
869.6
889.9
885.2
882.1
840.0
941.3
858.7

801.0 748.5 7035
8445 756.0 711.0
852.0 763.5 717.0
888.0 771.0 7245
880.5 780.0 732.0
834.0 790.5 739.5
862.5 796.5 744.0
855.0 801.0 747.0
873.0 807.0 750.0
879.0 8145 7545
888.0 819.0 756.0
838.5 828.0 762.0
846.0 832.5 765.0
868.5 834.0 766.5
835.5 838.5 769.5
853.5 840.0 7725
859.5 843.0 7755
8415 8445 774.0
778.5 850.5 774.0
763.5 843.0 763.5
813.0 826.5 751.5
766.5 826.5 750.0
780.0 825.0 747.0
789.0 8115 741.0
823.5 813.0 7455
777.0 817.5 748.5
780.0 816.0 7485
760.5 814.5 747.0
766.5 810.0 742.5
772.5 805.5 738.0
931.5 801.0 741.0
9240 8115 753.0
774.0 8325 762.0
789.0 822.0 759.0
810.0 816.0 756.0
783.0 816.0 756.0
826.5 817.5 757.5
793.5 8175 7575
828.0 817.5 757.5
822.0 819.0 759.0
793.5 820.5 760.5
738.0 822.0 762.0
831.0 817.5 762.0
804.0 831.0 771.0

3
Inspektions-Nr.: 1081 W 906114 — 20.05.2014




Zeit zur Abkiihlung der Armatur auf unter 100 °C: 7 min
Offnen der Armatur: Ja

Erreichen der volligen Offenstellung der Armatur: Ja

Undichtheit Zulassige Undichtheit

[MI/DN/min] [MI/DN/min]
Undichtheit des Sitzes wihrend der Brenndauer: 0,4 16,0
AuBere Undichtheit wiihrend der Brenn- und 0,0 4,0
Abkiihlzeit:
Undichtheit des Sitzes bei niedrigem Priifdruck: 0,0 1,6
AuBere Undichtheit bei geodffneter Armatur: 0,0 1,0
Anmerkungen

Als Flanschdichtungen wurden Wellringdichtungen MMW-G der Méller Metalldichtungen
GmbH im Ein- und Austritt eingesetzt. Die Dichtungen wurden mit einem Drehmoment an
den Flanschschrauben von 140 Nm montiert. Nach der Priifung waren duRere Beschadi-
gungen nur am Aufenrand der Dichtungen feststellbar. Wahrend der Prifung wurde
insbesondere die Dichtheit der Flanschdichtungen beobachtet.

Zusammenfassung

Das Absperrventil DN 50 PN 40 mit den Wellringdichtungen MMW-G der Moller Metalldich-
tungen GmbH im Ein- und Austritt erfiillite die Anforderungen gemafR DIN EN ISO 10497,
2010. Nur zulassige Undichtheiten stellten sich wahrend der Prifung ein. Undichtheiten an
den Flanschdichtungen wurden wahrend der gesamten Prifung nicht festgestellt.
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Technisches Datenblatt

Weichstoffauflage

Auflagen Maximale Einsatztemperatur
PTFE 250°C
Graphit 99,85 % 450°C
98,00 % 400°C
Glimmer 1000°C
Dicke der Weichstoffauflage 0,8 mm Standard, andere auf Anfrage

Ausfiihrungsbeispiele
Ausfiihrung Beschreibung Ansicht im Schnitt

MMW Wellring mit und ohne Auflage
MMWIB Wellring mit Auflage und Innenbérdel
MMWH Wellring mit PTFE-Hille

Wellring mit Auflage und PTFE-Hulle

Wellring mit Auflage und PTFE-Hiille

R mit Diffusionssperre

MMWEF Wellrahmen




Technisches Datenblatt

,Mobller-Dichtungen stehen fir hochste Qualitit zu wettbewerbsfahigen Preisen. Un-
sere Qualitat bei Wellringdichtungen sichert Ihnen reproduzierbare Dichteigenschaf-
ten. Hierdurch wird die Anlagensicherheit und - verfiigbarkeit gewahrleistet. ”

Allgemeine Information

Wellringdichtungen mit Weichstoff-
auflagen, zumeist aus Grafit oder
PTFE, weisen eine sehr hohe Dicht-
heit in Verbindung mit geringstem
Kriechen (Schraubenkraftverlust) auf.
Hinzu kommen ausgezeichnete elas-
tische Eigenschaften, bedingt durch
den metallischen Wellring. Diese
Kombination herausragender Eigen-
schaften machen Wellringdichtungen
zu idealen Dichtungen fur Raffinerien,
Chemie- und Petrochemieanlagen. Sie
sind hervorragend zur Abdichtung von
vorrangig Stahlflanschen und Stahl-
Email-Flanschen mit hohen Druck-
und Temperaturbelastungen geeignet.

mittig auslaufend
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